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PROCEDIMENTOS PARA INSTALAGCAO DA SUSPENSAO STEERAIR

1. INTRODUCAO

As instrucdes que seguem sao validas para a Suspensao SteerAir.

ATENCAO: Leia sempre todas as instrugbes do manual antes de iniciar o procedimento da instalagio

da suspenséo.

E muito importante que seja feita a escolha correta & aplicacdo do semirreboque. Os seguintes
critérios devem ser levados em considera¢do quando se seleciona uma suspensao:
e Capacidade requerida
¢ Medida de altura da base do semirreboque ao piso
e Curso do eixo

e Distancia entre eixos

CUIDADO: O sistema de suspensao SteerAir, assim como toda suspensdo pneumatica, deve ser
instalado para garantir a correta altura livre do chassi ao piso, assegurando uma operagéo livre
de problemas. A utilizagdo da suspenséo fora da altura especificada (projetada), para maior ou
menor, ir4 causar uma ma distribuicdo de carga e uma significativa reducao na durabilidade de

varios componentes.

Uma instalag@o correta deve resultar em uma altura de suspensédo pneumética, com o veiculo

carregado, que esteja dentro da faixa de altura especificada no desenho de montagem.

2. NOTAS ESPECIAIS

Pecas incorretas ou com defeito devem ser retornadas a KLL, a qual fornecera a reposicdo dos

componentes em questéo, de acordo com as condi¢Bes de garantia respectivas.
E de responsabilidade do instalador, determinar a localizagdo correta da suspensio, visando
proporcionar a distribuicdo de carga apropriada. O peso carregado por cada eixo ndo deve exceder a

capacidade dos componentes envolvidos.

N&o é permitido soldar em qualquer um dos componentes da suspenséo, com excecao daqueles

especificados pela KLL.
N&o é permitido soldar pecas ao eixo ou qualquer um de seus componentes.

N&o é permitido alterar qualquer um dos componentes da suspensao.
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Qualquer desvio de instalacdo deve ser aprovado, por escrito, pela KLL.
E de responsabilidade do instalador, garantir as seguintes folgas necessarias:
e Pneus:

Lateralmente

Verticalmente

Na frente e atras

e Molas Pneumaticas, quando elas estiverem no seu diametro maximo (observe os desenhos e

especificagdes fornecidos).

3. RECOMENDACOES DE SOLDA

=

Observe rigorosamente as instru¢des existentes nas varias figuras representativas da solda.

n

Recomendamos utilizar um dos seguintes materiais de solda:
e Eletrodo AWS E-7018, & 1/8“
e Arame para solda MAG AWS ER-70S6, @ 1,2 mm

Certifiqgue-se que as diversas variaveis de solda e gases utilizados sao adequados a execugéo dos

corddes de solda especificados.

3.1.PROCEDIMENTOS DE SOLDA

Solde todos os diversos componentes da suspenséo utilizando os parametros fornecidos nas

secdes deste manual de procedimentos.

As figuras ilustradas a seguir sdo exemplos tipicos de instalacdo de suspensdes. Os

procedimentos podem sofrer alteracdes de acordo com o projeto do semirreboque.

IMPORTANTE: Pontos de comeco e fim das soldas devem estar afastados pelo menos 12 mm das

bordas das vigas e/ou travessas da base do semirreboque, como indicado nas figuras.

ATENCAO: E de responsabilidade do instalador da suspens&o e do fabricante do veiculo, o correto

projeto e dimensionamento da base e sua adequacéo para a suspensao.
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ATENCAO: O instalador da suspenséo tem a responsabilidade de determinar os parametros de solda
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adequados ao material que sera usado. Para especificacdes sobre o material dos componentes,
contate a KLL.

Os reforcos mostrados foram projetados para atender apropriadamente a suspensao. Os suportes
frontais da suspenséo ndo devem ser usados como um componente estrutural do semirreboque. Preste
especial atencéo a ligacdo entre as travessas e a viga da base para assegurar-se de que o suporte

frontal ndo esta servindo como elemento estrutural para esta finalidade.

ATENCAO: N3o fixe o apoio da mola pneumatica simultaneamente a viga da base do semirreboque e
a sua travessa. O apoio da mola pneumatica nao foi projetado para suportar o movimento existente a

viga da base e a travessa.
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4. INSTALACAO DA SUSPENSAO
4.1.SUPORTE FRONTAL

1. Levante e posicione os suportes frontais na viga da base. Os suportes devem ser
centrados em relagdo a base e posicionados em relagdo a posicéo do eixo (607 mm da face
frontal do suporte até o centro do eixo).

CENTRO DOS APOIOS DA LONGARINA 990

o3 ¥ 607 (REF)
= 365 146
T T T
- r 1
H
; ® |
L 4
894
CENTRO DOS SUPORTES
1926
BITOLA DO EIXO
[ ) [
I
. .
B 5
° d ®340
N MAXIMO DA MOLA
"\ PNEUMATICA

707
CENTRO DAS MOLAS

Figura 01: Medidas gerais de instala¢@o da SteerAir

* Opcdes que devem ser especificadas no pedido

A KLL possui dois tipos de suporte frontal (offset normal e invertido). Deve ser escolhido o modelo

qgue melhor se adapta a base do semirreboque.
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4.2.SUGESTAO DE TRAVESSA, REFORCOS E LAYOUT

1. Verifique se a travessa da base esta na posi¢céo correta em relagéo ao suporte.

A
PARA SUSPENSOES COM ALTURA DE D
TRABALHO (H) MAIOR QUE 400 mm,

UTILIZAR TRAVESSA COM 180x55x6,35 mm

160x55x6,35 mm

A TRAVESSA DEVE ESTAR
ALINHADA COM O
SUPORTE FRONTAL

240

\ .
\ |

\

[
in
e}

oy
Lall I
=

3 max.
DESALINHAMENTO MAXIMO PERMITIDO
ENTRE OS SUPORTES FRONTAIS

C

;]

Figura 02: Travessa da base e posicionamento

Ponteie os suportes na viga da base verifigue novamente a posicao.

3. Adicione os reforcos de ligacdo entre o suporte frontal e a travessa da base. Ponteie

apenas nos oblongos e na face de contato com o frontal, onde o refor¢co serd soldado

(figura 05).
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Figura 03: Detalhe dimensional do refor¢o de ligag&o da travessa e suporte frontal
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90° #1°
24 ‘(1)
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*\H
I I
CORTE A-A
ESCALA 1:5

Figura 04: Detalhe de dobra do reforgo de ligagé@o da travessa e suporte frontal
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A
PONTEAR INTERNAMENTE I'_

ENCOSTAR

FACES Y\
PONTEAR SOMENTE

POR FORA

PONTEAR SOMENTE
POR FORA

ENCOSTAR OS REFORCOS EM UM l_g
CIRCULO DE () 139 CENTRADO
NO OBLONGO

Figura 05: Ponteamento dos refor¢os do suporte frontal

IMPORTANTE: Evite pontear nos cantos ou extremidades do suporte frontal.

4. Observe rigorosamente as instru¢ces de solda do suporte na base, como mostra a figura
06.

DETALHE DE SOLDA DO SUPORTE FRONTAL

INICIAR SOLDA
NESTE PONTO

NA PARTE SUPERIOR DO REFORCO,
SOLDAR APENAS NOS OBLONGOS =

J v J

el O

SOLDAR INTERNAMENTE
30 mm MINIMO EM
AMBOS OS5 LADOS

SOLDAR SOMENTE POR FORA,
ONDE O REFORCO FOI PONTEADO

Figura 06: Solda dos reforgos de liga¢édo e do suporte frontal

IMPORTANTE: A solucdo apresentada atende a grande maioria das aplicacdes, contudo é de
responsabilidade do fabricante do implemento a analise especifica de sua aplicacéo e a adequagéo da
solucao proposta.
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5. Apos soldar os reforcos a travessa, preencha o rasgo indicado na figura abaixo com solda.

Figura 07: Detalhe de preenchimento de solda dos refor¢os do suporte frontal

4.3. CONJUNTO DE APOIO DA MOLA PNEUMATICA

1. Afigura 08 mostra a localizacdo onde o apoio da mola pneumatica deve ser instalado.
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707
ENTRE-CENTROS DA MOLA
PNEUMATICA

S P J
o \\ /(e A VISTA LATERAL
1 o ! L e !
' )/ ‘e /
\‘ ./ \\‘ 7

VISTA SUPERIOR

Figura 08: Localizagdo do apoio da mola pneumética

2. Levante e posicione 0s conjuntos de apoio da mola pneumatica nas vigas do
semirreboque.

3. Ponteie os conjuntos de apoio da mola pneumética na viga da base. Evite pontear nos
cantos do apoio ou na regi@o onde a solda ird iniciar ou terminar. Verifigue novamente a

posicéo do apoio (figura 08). Observe as recomendacgfes para solda.

ATENCAO: N3o solde o conjunto de apoio superior da mola pneumatica, simultaneamente, a base do
semirreboque e a sua travessa. O conjunto de apoio néo foi projetado para suportar a movimentacao

existente entre a base do semirreboque e a sua travessa.

IMPORTANTE: Verifique se a regido interna do apoio esta encostada na travessa ou em algum

reforco, conforme especificado na figura 09.

IMPORTANTE: Observe que a distancia de 707 mm entre centro dos apoios é especifica da

suspensao SteerAir, ndo sendo a mesma para os €eixos rigidos (ndo estercaveis).

10
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/W 150 x50 x 6,35 mm
LD A 0
[* |
= —
E.I ESTA REGIAO DEVE
ESTAR APOIADA NA
o TRAVESSA OU PERFIL
CORTE B-B

CORTE A-A
SOLDAR APENAS ESTA \NAO SOLDAR

REGIAO DO SUPORTE
DA MOLA PNEUMATICA

_Lm

[ 3
= i

©,

=l ST
12 min. +5
‘ NAO SOLDAR 7o |1
JUNTO A ABA I

Figura 09: Solda do apoio da mola pneumatica

]>4-|

| e
- |
|

4.4, MOLAS PNEUMATICAS E AMORTECEDORES

1. Instale as molas pneuméticas e os amortecedores, como mostrado na figura abaixo.

Figura 10: Instalagdo das molas pneumaticas e amortecedor

2. Aperte as porcas e ou parafusos conforme os valores de torque recomendados.

11
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PARAFUSO DA BUCHA TRIFUNCIONAL
APERTAR PARAFUSO ATE

A RUPTURA DE SUA CABECA

(NAO TORQUEAR ATRAVES

DA PORCA)

=

5,52 6 kgf.m [

5,5 a6 kgf.m

Figura 11: Torques dos parafusos da suspensao

IMPORTANTE:

SOMENTE APERTE O PARAFUSO DA BUCHA TRIFUNCIONAL E DOS AMORTECEDORES COM
O EIXO POSICIONADO NA ALTURA “H” DO PROJETO E APOS O ALINHAMENTO DOS EIXOS.
NAO UTILIZE NENHUM TIPO DE LUBRIFICANTE NAS ROSCAS, ARRUELAS OU NA BUCHA.

4.5. MONTAGEM DA VIGA E SEU SISTEMA DE ALINHAMENTO NO SUPORTE FRONTAL

CUIDADO! Néo apligue nenhuma pintura na regido interna do suporte frontal, antes de completar o
alinhamento. Pintura do tipo “undercoating” deve ser evitada na regiéo interna ou externa do mancal da

viga, antes do alinhamento estar completado.

As observacdes a seguir sdo validas somente se os suportes frontais foram montados na base

sem estarem pré-montados com o eixo.

1. Posicione o eixo com a extremidade das vigas (buchas) alinhadas com os suportes frontais.

Instale as arruelas de desgaste, uma em cada lado das buchas (quatro arruelas por eixo).

12
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2. Encaixe a extremidade das vigas dentro do suporte, alinhando o furo da bucha com o furo
oblongo existente no suporte.
3. Instale as arruelas excéntrica e concéntrica, arruelas, parafuso e porca como mostrado na

figura abaixo.

PARAFUSO AUTO-TORQUE

ARRUELA TEMPERADA

ARRUELA CONCENTRICA

SUPORTE FRONTAL

PORCA SEXTAVADA
ARRUELA TEMPERADA
ARRUELA EXCENTRICA

ARRUELA DE DESGASTE

BUCHA TRIFUNCIONAL

CONJUNTO DO EIXO

Figura 12: Componentes do sistema de alinhamento

Observe que o flange com o furo excéntrico esteja montado no lado externo e com o furo quadrado
posicionado na parte superior. O parafuso deve ser montado com sua cabeca no lado interno do
suporte.

IMPORTANTE: Nesta fase da montagem o parafuso autotorque devera ser apertado de tal forma que
ainda permita que as arruelas temperadas possam girar livremente. Esse parafuso somente devera ser

totalmente apertado apés o completo alinhamento dos eixos.

4.6. FOLGA PARA OS PNEUS E CAMARAS DE FREIO

A folga necessaria entre a parte superior dos pneus e a carroceria ou travessa € de no minimo 25
mm. Esta folga esta considerando o eixo totalmente levantado, sem carga.
Para obter as folgas necessarias ao correto funcionamento da suspensao, as dimensfes abaixo

devem ser respeitadas.

13
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1070
MEDIDA MAXIMA DA ABA EXTERNA DO CHASSI

770
MEDIDA MINIMA DA ABA INTERNA DO CHASSI |

[ Il

Figura 13: Dimenséo do chassi para instalagdo da SteerAir

4.7. DISTANCIA ENTRE EIXOS

Caso esteja sendo instalado levante pneumatico em dois eixos, a distancia entre os mesmos devera

ser no minimo 1250 mm.

1250
MINIMA DISTANCIA ENTRE EIXOS COM LEVANTE

Figura 14: Distancia minima entre eixos

4.8. PROCEDIMENTOS DE INSPECAO FINAL

1. Verifique se as seguintes soldas foram completadas segundo as recomendacdes:

e Suporte frontal a viga da base
e Apoio da mola pneumatica a viga da base.
o Reforgos que ligam as travessas da base ao suporte frontal.

OBSERVACAO: A KLL n&o recomenda a execugéo de soldas “sobrecabecga”.

2. Verifique se os torques dos parafusos estdo de acordo com a recomendacéo deste manual.

14
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3.

Articule a suspenséo através de todo seu curso para assegurar-se de que foram deixadas as
folgas necessarias. Preste especial atencdo para a valvula de nivel e ao comprimento de sua
alavanca, como especificado no desenho de montagem da suspenséo.

Verifique se os parafusos autotorque foram apertados até a ruptura de suas cabecas.

Faca um test-drive com o semirreboque e continue os procedimentos de inspecéao final.

Verifique a altura de rodagem apropriada. Ajuste, se necessario.

NOTE: A altura do eixo em relacdo ao chassi do veiculo pode variar 3 mm de lado a lado, em um

piso nivelado.

7. Verifigue se um minimo de 25 mm foi deixado acima do pneu quando a suspensédo é toda
erguida.

8. Verifigue que o desalinhamento do eixo dianteiro ndo excede uma variagdo maxima de 3 mm
em relacao ao pino-rei e uma variagdo maxima de 1,5 mm de eixo a eixo, nos demais eixos.

9. Verifique se foi deixada uma folga minima de 25 mm ao redor da mola pneumatica quando esta
estiver em sua especificacdo méaxima de didmetro.

5. SISTEMA PNEUMATICO

Existem varias op¢des de sistema pneumatico, dependendo do tipo de semirreboque, seu nimero

de eixos e sua utilizacéo.

IMPORTANTE: Qualquer gque seja o circuito adotado, ele deve garantir que quando o cavalo

mecénico engata a marcha a ré, o sistema automaticamente aciona o suspensor de eixo e as

camaras do sistema de trava das ponteiras de eixo.

A KLL disponibiliza circuitos pneumaticos para todas as aplicacdes. Peca informacdes especificas

para sua aplicacao.

As seguintes recomendagdes valem para qualquer tipo de circuito pneumético:

1.
2.
3.

N&o adicione lubrificante ao sistema.

Todas as conexfes devem ser estanques.

N&o utilize vedacdo com fita a base de teflon ou de qualquer tipo que possa desprender
fragmentos para o interior da tubulagéo.

Evite dobras nas tubula¢ées ou qualquer procedimento que possa obstruir a passagem do ar.

IMPORTANTE: A KLL recomenda a utilizagdo de um reservatério de ar especifico para a suspensao

pneumadtica, conectado ao reservatdrio de ar do sistema de freio através de uma valvula de protegdo

gue garanta a pressdo necessaria aos freios. Recomenda-se um reservatorio com capacidade minima

de 20 litros por eixo.

15
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5.1. MEDICAO DA ALTURA DE PROJETO

A KLL disponibiliza a suspensao SteerAir em duas opc¢des de altura: 340 e 400 mm.
A altura de projeto consiste na distancia entre o centro do eixo e a face inferior da base.

H=d+ 64 mm

VALOR DA
ALTURA DE PROJETO

’ H XXX

VALOR DA ALTURA
DE PROJETO

Figura 15: Altura de trabalho da suspenséo

Esta medic&o deve ser realizada no eixo central da suspensédo. No caso de uma suspensédo de um
ou dois eixos a medicdo deverd ser realizada no eixo onde esta instalada a valvula niveladora.

A KLL produz diferentes suspensdes para diferentes alturas de projeto. A correta altura de
montagem esta gravada no suporte frontal da suspensao (figura 15). Caso ndo a localize, entre em

contato com a KLL.

NOTA: Para facilitar a medicdo da altura de montagem, meca a distancia entre a parte superior do eixo
e a viga da base, e acrescente 64 mm (metade da altura do eixo).
Caso esteja usando uma chapa intermediaria entre a viga da base e o suporte frontal,

acrescente na altura de projeto a espessura da chapa, representada pela letra “e” da figura 16.

16
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H=d+e+64

Figura 16: Altura de trabalho com calgo entre viga e suporte frontal

A correcao da altura da suspensé@o pode ser feita através da valvula niveladora. Veja detalhes na

proxima secao.

6. ALINHAMENTO DO EIXO

O sistema de alinhamento incorpora duas arruelas flangeadas, que s&o inseridas nos furos
oblongos localizados em cada lado do suporte frontal. A arruela flangeada externa é excéntrica e
guiada lateralmente. Rotacionando-se a arruela excéntrica obriga-se o eixo a movimentar-se para
frente e para tras. O conjunto das arruelas, bucha da viga e chapa lateral do suporte frontal é apertado
pelo parafuso M22 autotorque.

O parafuso autotorque garante o aperto adequado ao romper-se no torque correto, evitando-se o
uso de torquimetro.

17
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\ﬂ.PARAFUSO AUTO-TORQUE

- “~__ARRUELA
.

™~ a
“._ARRUELA CONCENTRICA

ARRUELA EXCENTRICA/

Figura 17: Parafuso autotorque

6.1. PREPARACAO DO ALINHAMENTO

1. O alinhamento do eixo deve feito em um piso plano e nivelado.

2. Acerte a altura frontal do semirreboque através dos pés de apoio, como se 0 mesmo estivesse
apoiado no cavalo mecanico carregado. Ajuste a altura da suspensado na altura de rodagem
especificada.

3. O eixo autodirecional deve estar com as ponteiras corretamente alinhadas e travadas
conforme indicado no procedimento 7.1 e na figura 23 deste manual.

4. Inspecione cada conjunto de pneus. Pneus devem ter uma diferenca maxima de 6 mm no

diametro ou 19 mm na sua circunferéncia.

IMPORTANTE: Libere o freio do semirreboque. Isto permitird a rotagdo da roda durante 0 movimento
do eixo para frente ou para tras.

6.2. PROCEDIMENTO DE ALINHAMENTO

1. Os parafusos de autotorque devem estar apertados o suficiente para encostar as arruelas

temperadas no suporte frontal, porém permitindo que as arruelas possam girar livremente.
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—NAO APERTAR O PARAFUSO
AUTO—-TORQUE ANTES DE

CONCLUIR O ALINHAMENTO
£% DO EIXO.
o : —A ARRUELA TEMPERADA
|
|
|
|
|
|

DEVE PODER GIRAR
LIVREMENTE.

E C D)

ARRUELA TEMPERADA

PARAFUSO AUTO—-TORQUE

Figura 18: Montagem do sistema autotorque

CUIDADO: N&o aplique ou permita nenhum tipo de lubrificante nas roscas dos parafusos M22 de
aperto. O lubrificante ira reduzir o atrito entre as roscas do parafuso e da porca autotorque. Isto
podera causar aperto incorreto do conjunto.

CUIDADO: Néao aplique pintura do tipo undercoating a suspensao e ao suporte frontal antes de
completar o alinhamento. Esta pintura podera afetar a carga de aperto e prejudicar o

desempenho do conjunto.

IMPORTANTE: Vocé pode utilizar o parafuso autotorque e sua porca apenas uma vez antes do
semirreboque ser colocado em uso. Se um realinhamento futuro se fizer necessario, vocé deve usar
um novo conjunto de porca e parafuso para prevenir falhas na conexdo, devido a carga de aperto
insuficiente. A KLL fornece todos os meios necessarios a realizacdo de um alinhamento de eixo

correto.

A cabeca do parafuso autotorque, ao atingir o torque correto, rompe-se, permanecendo no
parafuso a metade da cabeca envolta por um lacre de aluminio. Nao é permitido reutilizar este
parafuso, pois o rompimento do lacre implica na perda da garantia. Para desmontar o conjunto, rompa

o lacre e remova a porca. Este conjunto ndo deve ser reutilizado.

2. Inspecione a posicao do furo quadrado das arruelas flangeadas externas (excéntricas). O furo
guadrado deve estar na posicdo das 12 horas (12h00min) (metade do ajuste de alinhamento

possivel).
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POSICAO CORRETA.
ANTES DO ALNHAMENTO>

< DOS EIXOS.

ARRUELA EXCENTRICA.,

A ARRUELA TEMPERADA DEVE
PODER GIRAR LIVREMENTE

DURANTE O PROCESSO DE
ALINHAMENTO DO EIXO.

Figura 19: Detalhe de posicionamento da arruela excéntrica

3. Faca a montagem com a arruela excéntrica na posicao das 12 horas. Para ajusta-la, utilize o

furo quadrado. Girando a arruela excéntrica até o maximo de 45° para um lado ou outro,
eixo deslocar-se, para tras ou para frente, até 9 mm.

4. Medindo a partir do pino-rei do semirreboque, gire a arruela excéntrica do 1° ei
suspensao até obter seu correto alinhamento.

5. Repita a operacgéo para alinhar os demais eixos, rotacionando suas respectivas arruelas.

IMPORTANTE: € aceitavel, no maximo, uma diferenca de 1,5 mm entre eixos subsequentes, em cada

lado.

6. Se apds girar a arruela excéntrica de um dos lados até 45°, ndo atingir o alinhamento,

arruela excéntrica do suporte frontal do outro lado da suspenséo.

fard o

X0 da

gire a

IMPORTANTE: A arruela excéntrica permite o alinhamento até uma rotacdo de 45° para cada lado.

7. Bata com um martelo de borracha na arruela interna enquanto estiver rotacionando a arruela

excéntrica externa, como mostra a figura 20.
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ROTACIONAR AARRUELA : BATER COM UM MARTELO DE
EXCENTRICA EXTERNA BORRACHA PARA O ASSENTAMENTO
CORRETO DA ARRUELA INTERNA

Figura 20: Procedimento de alinhamento do eixo

IMPORTANTE: As batidas permitem que as arruelas excéntrica e concéntrica movam-se em conjunto.
Se as arruelas ndo se movem juntas, a arruela concéntrica (interna) pode atravessar-se contra 0
suporte frontal durante o ajuste. O resultado do atravessamento € um alinhamento incorreto e um

aperto deficiente, com consequente movimentacédo das pecas apertadas.

INCORRETO INCORRETO

Figura 21: Exemplos de posicionamento incorreto das arruelas de alinhamento

IMPORTANTE: A figura abaixo demonstra a posicao correta das arruelas. Verifiqgue visualmente antes

do aperto final do parafuso autotorque.
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CORRETO

Figura 22: Posigdo correta das arruelas

8. Apbs concluir e verificar novamente o alinhamento de todos os eixos aperte os parafusos
autotorque até a sua ruptura. Seu rompimento assegura o aperto correto do conjunto, evitando-

se sua movimentacao.

IMPORTANTE: Os parafusos autotorque e os parafusos dos amortecedores somente devem ser

apertados com a suspenséo na altura de projeto.

7. PROCEDIMENTOS DE MANUTENCAO

Em caso de desmontagem do conjunto por motivos de manutencdo, substituicdo de peca ou

qualquer outro motivo que venha a ocorrer, favor seguir as orientacdes descritas neste capitulo.

7.1. PROCEDIMENTO DE ALINHAMENTO DAS PONTEIRAS

A suspensao SteerAir ja é fornecida com as ponteiras na convergéncia correta. Caso apos alguma
manutencdo seja necesséario efetuar a regulagem do conjunto, siga os procedimentos descritos a
sequir.

O sistema de alinhamento de convergéncia das ponteiras € composto por duas arruelas
excéntricas localizadas na barra de ligacdo, que sdo inseridas nos furos oblongos localizados na
ponteira de eixo. A arruela excéntrica é guiada lateralmente e sua movimentacdo angula as pontas de
eixo do conjunto. O sistema de alinhamento é travado por dois parafusos M24 (um em cada lado do
eixo).

1. Para regular o conjunto, solte os parafusos o minimo necessario para que as arruelas possam

girar livremente.
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ARRUELA EXCENTRICA

POSICAO DA ARRUELA APGS O ALINHAMENTO.
0S ANGULOS 'A" E '8' DEVEM SER SIMILARES,
POSICIONADOS AMBOS PARA DENTRO

OU AMBOS PARA FORA.

‘//

9
A B - I
POSICAO DA
BARRA DE LIGACAO

FRENTE DO VEICULO TRASEIRA DO VEICULO

Figura 23: Alinhamento do angulo de convergéncia

BARRA DE LIGACAO

PONTEIRA DO EIXO

PARAFUSO M24

ARRUELA EXCENTRICA

2. Para um correto alinhamento das ponteiras, utilize um pino com @11,95 e @11,7 (conforme

mostra a figura 24) para fixar a posi¢cdo da ponteira do eixo através do encaixe do fundido fixo,

como mostram as figuras a seguir:

45
15
© ]
S} i ] i i |
= 2
g So
8
Q S

Figura 24: Pino de alinhamento
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INSERIR PINO COM 11,95
PARA ALINHAR AS PONTEIRAS

DA PONTEIRA PARA UM CORRETO

"‘ll—ﬁ ALINHAR O FURO DO EIXO COM O FURO
ALINHAMENTO DAS PONTEIRAS

1/

Figura 25: Furo de posicionamento utilizado para realizar o alinhamento da suspenséo

Gire as arruelas excéntricas, aproximadamente o mesmo angulo, até ocorrer o alinhamento entre o furo
da ponteira e do eixo estejam alinhados. Insira o pino e aperte os parafusos.

3. Com o pino inserido, apertar os parafusos da barra de ligacdo (M24) com 760 N.m.

7.2. PROCEDIMENTO DE REGULAGEM DO SISTEMA DE TRAVAMENTO A RE

A correta regulagem do sistema de travamento é fundamental para o correto funcionamento da
suspensao SteerAir.

Esta regulagem deve ser feita somente com as ponteiras alinhadas corretamente
1. Os pinos devem estar inseridos nos dois lados do eixo.

2. Pressurize a camara de acionamento com 5 — 8 bar e aperte o parafuso, como mostra a figura
a seguir.
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CAMARA DE
ACIONAMENTO

PORCA DE TRAVA
1- COM O PINO ®11,55,
PRESSURIZAR CAMARA DE
Tl ACIONAMENTO COM 5-8 bar

BRACO DE ALINHAMENTO

2 - REGULE O PARAFUSO ATE ENCOSTAR
NO BRACO DE ALINHAMENTO. SEGURE O
EIXO DE ACIONAMENTO E APERTE A
PORCA DE TRAVA CONTRA ELE

| J M14 - 152415 N.m
o & “D:r%
\—/ EIXO DE ACIONAMENTO

Figura 26: Procedimento de regulagem da camara de acionamento

H\

3. Com a camara ainda pressurizada, lubrifigue o eixo do acionamento com uma fina camada de

graxa para garantir um movimento suave de acionamento e recolhimento.

IMPORTANTE: O circuito pneumético deve garantir o acionamento das camaras de acionamento e

suspensor do eixo sempre que a marcha ré for engatada.

7.3. PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DO TAPA PO

O tapa p6 € montado pelo lado interno do tambor de freio. Para sua montagem/desmontagem, é

necessaria a remoc¢ao do tambor de freio.
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Figura 27: Abertura do tapa p6 SteerAir

Utilize a furacé@o para fixar o tapa p6é nas nervuras do fundido movel, como mostra a figura a

sequir.

Figura 28: Montagem e fixa¢éo do tapa-p6
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7.4. PROCEDIMENTO DE SUBSTITUIGAO DAS BUCHAS OU DO PINO DE ARTICULAGAO

PROCEDIMENTOS PARA INSTALAGCAO DA SUSPENSAO STEERAIR

Para substituicdo das buchas de desgaste do sistema de articulagéo, siga os passos descritos
abaixo.

1. Remova as tampas de fechamento e juntas de vedacao soltando os parafusos.

2. Utilize a rosca M22 x 1,5 mm para extra¢éo do pino de articulagdo no sentido indicado na figura
abaixo.

TAMPA DE FECHAMENTO

JUNTA DE VEDACAO

SENTIDO DE REMOCAO BUCHA DE DESGASTE —

DO PINO DA ARTICULACAO _
ROSCA M22x1,5 — -
PINO DA ARTICULACAD

PONTEIRA DO EIXO

ARRUELA

PARAFUSO M8 x 1,25

Figura 29: Substituico das buchas de desgaste do sistema de articulagéo

3. Remova o pino puxando-o através do parafuso M22 x 1,5 e batendo com uma barra de bronze
em sua outra extremidade (figura 30)
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SENTIDO DE EXTRAC/&O DOPINO

//
|

BATER COM UMA BARRA
DE BRONZE NESTA
EXTREMIDADE DO PINO,
NESTE SENTIDO

UTILIZAR ROSCA M22x1,5
PARA PUXAR O PINO

Figura 30: Detalhe de extracéo do pino da articulagéo

IMPORTANTE: Toda vez que o pino for desmontado, deve-se efetuar a troca das juntas de vedagéo
para garantir a vedacdo do conjunto, bem como proteger o sistema contra contaminagao externa.

4. A nova bucha de desgaste do conjunto deve ser pré-montada no mancal inferior do fundido
movel, antes de inserir o pino da articulagdo. Caso as novas buchas possuam emenda, monte
no sentido mostrado na figura a seguir.
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I;/":;%L\

\
\, EMENDA DA
\ BUCHA

POSICAD DA
~_EMENDA DA BUCHA

Figura 31: Pré-montagem da bucha do mancal inferior do fundido mével

5. Monte o pino da articulagdo mantendo a posicao original do mesmo. A bucha do mancal

superior deve ser montada junto com o pino e a emenda deve ficar no sentido oposto
(defasada 180°) a emenda da bucha do mancal inferior. A face superior do pino deve facear a
superficie do mancal superior da ponteira do eixo.

IMPORTANTE: As buchas devem ser colocadas em sua sede com o uso de uma prensa ou batidas
com martelo plastico.

IMPORTANTE: O lado do pino onde existe a rosca M22 x 1,5 deve ficar para o lado superior da
suspensao e o pino deve ser inserido no sentido do lado superior para o inferior da suspensao.

IMPORTANTE: Engraxe toda a superficie do pino e buchas antes de remonta-lo.

6.

ApoOs, realize a substituicdo das juntas e feche o sistema de articulagdo com as tampas de
fechamento, apertando os parafusos com 10 N.m.

Utilize as graxeiras inferior e superior para inserir graxa na articulagdo até que seja possivel
visualizar graxa entre o fundido fixo e fundido mével na parte superior, e através do rolamento
na parte inferior.

IMPORTANTE: Para melhor lubrificacdo, intercale o bombeamento de graxa com repetidas
movimentacdes da ponta de eixo para frente e para tras, respectivamente. Recomenda-se a utilizagéo
da graxa Multifak EP2 ou equivalente.
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PARAFUSO M8 x 1,25

POSICAO DA

! GRAXEIRA
EMENDA DA BUCHA

ARRUELA

TAMPA DE
FECHAMENTO

> JUNTA DE -
BUCHA DE DESGASTE — [~ VEDACAO

ROSCAM22x15 —
PINO DA ARTICULACAO ‘

SENTIDO DE MONTAGEM [ PONTEIRA DO EIXO
DO PINO DA ARTICULACAO

JUNTA DE

TAMPA DE
FECHAMENTO

ARRUELA

kY
PARAFUSO M8x125 %
6

b 4

e

Figura 32: Montagem do pino da articulagdo e fechamento do conjunto da ponteira do eixo

7.5. PROCEDIMENTO DE APERTO DOS ROLAMENTOS DO CUBO DE RODA

Para garantir a correta montagem e folga do cubo de roda, o procedimento descrito a seguir deve
ser seguido sempre que o mesmo sofrer alguma manutenc¢é&o ou for trocado:

1. Apd6s montagem do cubo de roda, das arruelas e das porcas do eixo, deve-se aplicar um torque
de 270 N.m na porca do eixo. E muito importante que, durante a aplicago deste torque, o cubo

de roda seja rotacionado constantemente.

IMPORTANTE: nunca use chave de impacto para realizar este procedimento.

Torquear a porca do
eixo com 270 Nm
girando o cubo de roda
constantemente

Montar o cubo de
rodacom as
arruelase a porca

Figura 33: Montagem e aperto do cubo de roda
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2. Logo apods, afrouxe a porca do eixo aproximadamente uma volta completa.

3. Reaperte a mesma com um torque de 68 N.m, sempre lembrando de rotacionar o cubo de roda
durante a aplicacao do torque.

//-\)
Torquear a porca do / S
eixo com 68Nm 4 S
girando o cubo da roda // //
constantemente. Cx /
LAY
Sy
S
/S S
Y
/ S
i . Vald
- ‘~J.” /:-";' //-\\
s S
0 A/
'l \‘@/ ™
=L /6 /
N

Figura 34: Reaperto do cubo de roda

4. Retornar a porca 0 minimo necessario para casar um dos dentes de trava.

5. Travar a porca do eixo deformando o dente da arruela, conforme figura abaixo.

Figura 35: Detalhe da trava da porca

7.6.PROCEDIMENTO DE VERIFICACAO DA FOLGA DO CUBO DE RODA

ApOs o aperto da porca do eixo, conforme descrito acima, recomenda-se uma verificagdo da
folga obtida. Para o procedimento de verificacdo desta folga, € necessario um relégio comparador com
resolucao minima de 0,03 mm.
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A folga do cubo de roda, verificada como descrito a seguir, deve estar na faixa de 0,025 a 0,127
mm.

Fixe o reldgio comparador com uma base magnética no cubo ou no tambor de freio. Ajuste o
apalpador do relégio comparador contra a ponta do eixo, verificando que sua linha de acédo fique
paralela ao eixo. Posicione o relégio comparador na posi¢cdo "3 horas". Puxe e empurre o cubo de roda
girando o mesmo. Verifique a leitura total do relégio comparador.

Figura 36: Procedimento de verificacdo de folga do cubo de roda

Se a leitura verificada no relégio comparador estiver fora da faixa especificada, o procedimento
de aperto dos rolamentos do cubo de roda deve ser repetido e a folga verificada novamente.

Por dltimo verifique se o cubo de roda gira liviemente e instale a junta de vedacgéo e a tampa de
fechamento do eixo. Observe o torque recomendado para o aperto dos parafusos da tampa (8 + 2
N.m). Um torque excessivo pode causar sua ruptura e o vazamento da graxa.

7.7. LUBRIFICACAO DO CUBO DE RODA DO EIXO

Para o cubo de roda do eixo, o intervalo maximo de lubrificacdo é de 40.000 km. A cada vez que
o cubo de roda for desmontado, também se recomenda a substituicdo da graxa.

Deve ser usado 1,2 kg de graxa por cubo de roda. E desaconselhavel colocar maior quantidade
de graxa do que o recomendado. Deve ser usada graxa resistente a temperatura com indicacéo a base
de sabao de litio com caracteristica EP (extrema pressdo). Recomenda-se usar a graxa Multifak EP2
ou equivalente.
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Figura 37: Cubo de roda

7.8.LUBRIFICACAO DO CONJUNTO DO FREIO DO EIXO

Para o conjunto de freios, os intervalos maximos de lubrificacédo sao:
- de acordo com o plano de manutencéo especifico do usuario.
- a cada 5.000 km.
- pelo menos em cada troca de lonas.
Para os componentes do freio, deve ser usada graxa resistente a temperatura com indicagédo a
base de sabdo de litio com caracteristica EP (extrema pressdo). Comercialmente encontram-se as
graxas Alvania EP2 (Shell), GMA EP2 (Petrobras), Multifak EP2 (Texaco).

GRAXEIRA DO MANCAL
DO FREIO

GRAXEIRA DO AJUSTADOR

Figura 38: Conjunto do freio

A lubrificacdo deve ser feita através das graxeiras conforme imagem anterior. A quantidade de
graxa utilizada deve ser suficiente para expulsar a graxa velha existente.

Importante: jamais lubrifique os ajustadores automaticos com os freios acionados (de servigo ou
estacionamento).

IMPORTANTE: Antes da primeira operacdo, deve-se realizar uma lubrificacdo completa em todas
as graxeiras, utilizando a graxa indicada. Lubrificar até que a graxa apareca nas folgas.

7.9. LUBRIFICACAO DA JUNTA DE ARTICULACAO
Para a junta de articulacdo, os intervalos maximos de lubrificacao sao:
» Operacgdo em estrada de terra: lubrificar a cada 5.000 km.

» Operagao em condicdes severas: lubrificar a cada 6.000 km.
* Operacdo rodoviaria: lubrificar a cada 10.000 km.
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A lubrificacdo deve ser feita através da graxeira localizada na tampa de fechamento, nas duas
extremidades da articulacéo. A quantidade de graxa utilizada deve ser suficiente para expulsar a graxa
velha existente na articulacdo. Quando a graxa escoar por entre os fundidos na parte superior e pelo
rolamento na parte inferior, significa que a quantidade de graxa inserida é suficiente.

GRAXEIRA SUPERIORDA [ T\ |
JUNTA DE ARTICULAGAO

GRAXEIRA INFERIOR DA
JUNTA DE ARTICULA(;EO

GRAXA DEVE ESCOAR NESTES LOCAIS

Figura 40: Graxeira inferior da articulacao

Deve ser usada graxa resistente a temperatura com indicacdo a base de sabdo de litio com
caracteristica EP (extrema pressao). Recomenda-se usar a graxa Multifak EP2 ou equivalente.

Para uma maior vida do rolamento da articulagdo, recomenda-se rotaciona-lo 45° a cada 150.000
km, sem remocé&o do pino.
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Recomenda-se limpar o rolamento e fazer uma marca com marcador industrial ou tinta antes de
rotaciona-lo. Devem ser rotacionadas as pistas superior e inferior do rolamento. Para realizar a rotacéo,

0 eixo deve ser erguido.
Caso seja usada alguma ferramenta para executar a rotacao, deve ser tomado todo o cuidado

para nao danificar a capa metalica de protecdo do rolamento.

IMPORTANTE: Antes da primeira operacdo, deve-se realizar uma lubrificacdo completa nas juntas
de articulagdo através das graxeiras, utilizando a graxa indicada. Lubrificar até que a graxa

apareca nas folgas.
7.10. TROCA DAS LONAS DE FREIO

As lonas de freio do eixo devem ser substituidas por lonas novas sempre que for verificado que a
espessura da mesma na regido dos tampdes de inspec¢éo for menor do que 7 mm.

TAMPAQ DE INSPECAO DE LONA

| T
|
\ \
~4 | \ \
RECOMENDADO A SUBSTITUICAQ - Db
QUANDO A ESPESSURA FOR
MENOR QUE 7 mm

Figura 41: Lona de freio

Quando for realizada a troca das lonas de freio, obrigatoriamente devem ser trocadas as molas

do patim de freio.

MOLAS DO
FREIO

Figura 42: Molas do freio
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7.11.

TABELA DE PLANO DE MANUTENGCAO DA SUSPENSAO

OPERACAO

FREQUENCIA

Revisdo dos torques de todos os parafusos

Primeira revisdo: 5.000 km
Segunda revisdo: 15.000 km
Demais revisoes: a cada 50.000 km

Verificacdo do alinhamento do eixo

Devera ser realizada junto com a revisao dos torques

Verificacdo de folga do cubo de roda

- Primeira verificagao: 5.000 km
- Demais verificacfes: a cada 40.000 km
- Toda vez que o cubo for desmontado

Lubrificacdo do cubo de roda

A cada 40.000 km ou sempre que 0 mesmo for
desmontado

Lubrificacéo do sistema de freio

De acordo com o plano de manutenc&o especifico do
usuario

A cada 5.000 km

A cada troca de lonas

Troca da lona de freio

Quando a espessura da lona for menor que 7 mm

Troca das molas do patim de freio

A cada troca de lonas

Limpar as molas pneumaticas usando agua e sabao
neutro. N&o utilizar solventes e evitar a pulverizacdo
com qualquer outro produto.

Sempre que houver acumulo de sujeira na superficie da
borracha

Troca das arruelas de trava do cubo
(item 69 e 70 da lista de reposi¢éo)

Sempre que o cubo for desmontado

Troca do retentor do cubo de roda
(item 68 da lista de reposicdo)

Sempre que o cubo for desmontado

Troca da junta de vedacdo e tampa do rodeiro
(item 35 e 68 da lista de reposicdo)

Sempre que o pino da articulagéo e/ou cubo for
desmontado

Obs: Os itens citados na tabela acima podem ser visualizados no Anexo | deste manual.

8. SUSPENSAO COM DISTRIBUICAO DE CARGA CONTROLADA POR VALVULA

REGULADORA

Em casos especiais em que a distribuicdo do peso entre os eixos for diferente, como acontece nas

suspensdes ¢/ 2 eixos juntos e um distanciado estercdvel, € obrigatério o uso de uma valvula

reguladora de presséo.

A valvula reguladora deve ser ajustada de acordo com carga aplicada no eixo com suspenséo

pneumética conforme ilustra a figura abaixo.
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PRESSAQ NA MOLA
PNEUMATICA

1L oo

ALTURA DE PROJETO RECOMENDADA
EXEMPLO: H400 = 400 mm

R (kgf)

PRESSAO (kgf/cm?)

8000

3,7

9000

4,2

10000

4,7

11000

51

R

Figura 43: Tabela de carga aplicada x pressdo na mola pneumatica

IMPORTANTE: A ALTURA "H" COM O VEICULO ACOPLADO NO SEMIRREBOQUE E CARREGADO
NAO DEVERA VARIAR MAIS DO QUE 20 mm EM RELACAO A MEDIDA "H" ESTAMPADA NO

SUPORTE.

A regulagem da presséao deve ser feita com o cavalo mecanico acoplado e o sistema de ar com a

pressao maxima atingida pelo cavalo mecanico.

A KLL dispbe de kits de valvulas para diversas aplicagcdes. Para maiores informagdes consulte a

area comercial.

ATENCAO! Utilizar a suspensdo com a pressdo em desacordo com a tabela danificara seus

componentes e excluira a garantia do produto.
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PROCEDIMENTOS PARA INSTALAGAO DA SUSPENSAO STEERAIR

ANEXO I: Catalogo de pecgas SteerAir
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PROCEDIMENTOS PARA INSTALACAO DA SUSPENSAO STEERAIR

=] 1 10 T g T E] I 7 | 3 T < | 2 T 3 2 T 1
3 in| POSICAO DESCRICAO CODIGO KLL POSICAO DESCRICAO CODIGO KLL POSICAO DESCRICAO CODIGO KLL
2|+ 1 CONJUNTO DO EIXO 3020 079 4/01 49 TAMPA DO EIXO 11 10 008 4/01 9% ANEL RETENTOR 15 10079 4/01
=g ggg:}g g: mga :x :4328 gg gg g;; :;g; 50 SENSOR ABS E BUCHA 80 46 030 X/01 57 ARRUELA EXTERNA 15 10082 4/01
Eit: 2 S ORTE DA MOUA PN Had0 R e 51 CINTA ABS 80 46 029 X/01 98 ARRUELA INTERNA 15 10 007 4/01
<l SUPORTE DA MOLA PN H440 3020077 4/04 52 ROLAMENTO 80 40 060 0/70 59 ARRUELA ESPACADORA 15 10 083 4/01
151 % SUPORTE FRONTAL H340 DIR 3020093 3/01 53 ARRUELA EXTERNA 1597 071 4/01 100 ARRUELA DO EIXO 'S” 15 10 008 4/01
=l SUPORTE FRONTAL H340G DIR 3020093 3/05 54 EIXO "S" DIREITO 80 46 002 4/97 101 ANEL RETENTOR 8009038 C/01
£ 24l SUPORTE FRONTAL H400 DIR 3020093 3/07 55 EIXO "S" ESQUERDO 80 46 002 4/98 102 PARAFUSO SEXT M16X1,5 80 01 L16J/60
ME 3 A K i gﬁ; 56 CHAPA FIXACAO DO ROLETE 15 10 067 4/01 103 PORCA SEXTAVADA M16X15 | 8006 U16/01
.l SUPORTE FRONTAL H470 DIR 3020093 3/17 57 KIT PATIM E LONA 11 47 095 X/01 104 TAMBOR DE FREIO RAIADO 80 45 501 3/01
<|8H SUPORTE FRONTAL H470G DIR 3020093 3/21 58 ROLETE 15 10 068 4/01 105 CUBO RAIADO ARO 20° 1120097 3/01
8|3 SUPORTE FRONTAL H340 £SQ 3020093 3/02 59 ARRUELA INTERNA SPLINE 15 10007 4/01 CUBO RAIADO ARO 20" C/ABS | 1120097 3/02
28 SUPORTE FRONTAL H340G ESQ 3020093 3/06 60 MOLA DE RETENCAO 15 10080 3/01 205 PARAFUSCIDE ROOA 8045201:4/01
— 4 S‘:JU&S‘_TEEF;?KLH%EES% ;g §g g; ;ﬁ; 61 PINO DE ANCORAGEM 15 10 066 4/01 107 CONTRAPING 8009 218 G/32
§s§ SUPORTE FRONTAL H440 ESQ 3020093 3/14 62 RETENTOR 80 315018/01 108 CASTANHA DE RODA 38 23 g 258;
R SUPORTE FRONTAL H470 ESQ 3020093 3/18 63 ROLAMENTO 80 40 001 C/41 5 SRR DERGOATI0G S D01
2 SUPORTE FRONTAL H470G ESQ 3020093 3/22 64 RODA DENTADA 15 10 057 3/01
5 PORCA SEXTAVADA M18X2.5 80 06 T18 H/02 ﬁ %g gg; :;g; 110 BUCHA DO EIXO EXPANSOR 8046501 0/01
6 ARRUELA LISA $19X34X3 80 07 B18 H/02 1120053 4/03 = ek o aLo0 i
7 ARRUELA EXCENTRICA 3010023 3/01 1120053 4/04
H s ARRUELA LISA 80 07 D22 D/05 1120053 4/05 e SUCHA DOTIEROD 08102214/01
9 PORCA SEXTAVADA M22X1.5 80 06 Y22 J/01 1120053 4/06
10 MOLA PNEUMATICA DO LEVANTE 80 35 228 8/01 65 CUBO LISO ARO 20"/22° ﬂ §g g;g :;g;
11 ARRUELA LISA $10.5X20X2 8007 A10 G/02 1120 053 4/09
12 ARRUELA DE PRESSAO M10 80 07 C10 H/02 1120053 4/10
13 PARAFUSO SEXT M10XL,5 80 01 A10 G/20 ﬁ §g ggg :ﬁ;
14 ARRUELA INTERNA 3010022 3/01 1120053 4/13
15 PARAFAFUSO SEXT M22X1,5 3010433 4/01 1120053 4/14
16 PORCA SEXTAVADA M20X2.5 80 06 X20 H/02 66 TAMBOR DE FREIO 80 45 504 3/01
17 ARRUELA LISA §21X37X3 80 07 B20 H/02 67 PORCA SEXTAVADA M22X1,5 80 06 K221/01
18 PARAFUSO SEXT M20X2,5 80 01 F20 H/84 68 JUNTA CORTICA CUBO RODA 8031201 K/01
19 AMORTECEDOR 80 36 006 X/01 69 ARRUELA DO CUBO DE RODA 3097 157 4/01
20 PARAFUSO SEXT M20X2,5 80 01 F20 H/91 70 ARRUELA DENTADA DO CUBO DE RODA 30 10 158 4/01
21 PORCA FLANGEADA M20X2,5 80 06 020 H/02 71 PORCA DO CUBO DE RODA 1110 024 4/01
22 ARRUELA DE DESGASTE 3010 025 4/01 72 TAMPA DO RODEIRO 1110023 4/01
23 AJUSTADOR MANUAL 1147 050 X/01 73 ARRUELA LISA $10.5X20X2 80 07 A10 G/02
c AJUSTADOR AUTOMATICO 80 46 032 X/01 74 PARAFUSO SEXT 3/8° 8002 A09 H/19
24 KIT FORQUILHA AUTOMATICO 1147031 %/93 75 PARAFUSO SEXT M20X2.5 8001 F20 H/93
25 CAMARA DE FREIO HC 1147035 X/01 7 TiE ROD 3020072 4/01
26 TUBO DO FREIO DIR 1520012 4/01 77 PARAFUSO SEXT M24X2 80 01 124 /90
27 TUBO DO FREIO ESQ 1520012 4/02 78 ARRUELA SUPERIOR DA BARRA 30 65 103 4/01
a 28 PARAFUSO SEXT M14X1,5 80 01 K14 J/50 75 ARRUELA LISA §25X44XA 007 824 Jj02
29 ARRUELA LISA $15X28X2.5 8007 B14J/02 20 PORCA SEXTAVADA M24X2 8006 Y24 /01
= 30 PORCA SEXTAVADA M14X15 80 06 U14 /01 o1 PORCA SEXTAVADA M12X175 2006 V12 G/02
3 ] 31 GRAXEIRA 8009251 G/51 82 ARRUELA LISA $13X24X2,5 80 07 A12 G/02
H 32 PARAFUSO SEXT M8X1,25 80 01 EO8 H/20 23 MOLA PNEUMATICA 2035 227 B/01
8, 33 ARRUELA LISA $8,4X17X1,6 80 07 AO8 H/02 24 AMORTECEDOR 8036 020 X/01
8 34 TAMPA DA ARTICULACAO _ 30 65 107 4/01 85 ARRUELA DE PRESSAO M12 8007 C12 H/02
I 35 JUNTA CORTICA DA ARTICULACAO 8031203 K/01 % PARAFUSO SEXT M12XL75 8001 £12 H/30
®s 36 BUCHA LIVRE DA ARTICULACAO 30 10 088 4/01 a7 PARAFUSO SEXT M20X2.5 8001 F20 H/%6
BA 37 ANEL ORING 80311028/04 88 ARRUELA DO AMORTECEDOR 3097 112 4/01
=l 38 ANEL ORING STD 8031102 8/06 89 CAMARA DE ACIONAMENTO HL DIR 1147 048 X/01
5 39 PINO DE ARTICULACAO 3010 144 4/01 %0 CAMARA DE ACIONAMENTO HLESQ 1147 048 X/02
H 40 PARAFUSO SEXT M8X1,25 80 01 £08 H/25 o1 ARRUELA LISA §17X3003 8007816 J/02
'é a1 ARRUELA LISA B8 4X17X1,6 8007 A0S H/02 7 PING DE ACIONAMENTO 3010099 4/01 i} ‘
: 42 PONTEIRA MOVEL DIR 30201114/01 93 PORCA SEXTAVADA M14XL5 8006 H14 G/O1 '@ EQUIPAMENTOS -‘ OLTIMA REVISD VALIDA
AER :: Po:g:l ;:my A%;E;ac; = ;g ;: :é; :% a4 PARAFUSO DE ALINHAMENTO 3010094 4/01 e PARATRARSPORTE: | |
U 8 e ~APA PO DIREFTO SR 95 GUIA PINO DO ACIONAMENTO TT 3010091 4/02 CATALOGO DE PECAS STEERAIR B -
é 46 TAPA PO ESQUERDO 15 10 030 4/02 i< M T
7; 47 TAMPAO DE INSPECAO C/ FURO 30 47 002 4/02 "Efi-‘;;'%-‘s %ﬁﬁﬁ A3 umos'_ CARLOS
;85 48 TAMPAO DE INSPECAO 30 47 002 4/01 ""“f s e | 717078 5095 2 /XX
i 10 T 5 I B I 7 | 3 I 5 | 2 I 3 2 1




